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Abstract. Deformation hardening  ‐  important  technological  factor of management of 
carburized layer substructure. The formation of a favorable substructure ‐ substructure with 
high  resistance  to  local microplastic deformation  ‐ occurs  in conditions of development of 
competitive processes. On a degree of their development  is renders the  influence of  initial 
structural condition of a carburized layer, which, except chemical composition, is defined  by 
technology of thermochemical treatment. To number of the factors, dependent from technol‐








hardening  is widely used, which  strengthens weak parts of  the  structure and 











































glow discharge plasma  ‐  ion carburized  (IC) and  ion carbonitriding  (ICN) were 
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The analysis of  the obtained data allows us  to explain  the different effi‐
ciency of strain hardening after HZ for the specified modes as follows. When the 
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grinding and  reduces  the  risk of  cauterization. Both  significantly  improve  the 
quality of products. 
Under the same type of IC and GC modes, the distribution of carbon in the 
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